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1 Vseobecné (daje

11

1.2

Udaje o vyrobci
Obchodni jméno: SCHNEIDER construction s.r.o.

Sidlo: Pramyslova 957/5, 74723 Bolatice
ICO: 27790991
Udaje o produktu

Zasklivaci systém ,WINLOG” typ bezramovy posuvny a bezramovy otodny vyrabi firma
SCHNEIDER construction s.r.0. z hlinikovych profild WINLOG (il. 1,5mm, 2mm, 2,5mm a
3mm) dodavanych firmou Sapa Profily a.s., Slovenske. Hiinikove profily jsou vyrobeny ze
slitiny EN AW 8060 (ozn. Al MgSi) stav T66 nebo ze slitiny EN AW 8063 podle CSN EN
573-1 (ozn. Al Mg0785i) stav T66 specialnimi matricemi, které jsou v majetku vyrobce
zasklivaciho systému (SCHNEIDER construction s.r.0.). Zasklivaci system je vyroben tak,
aby byl plné kompatibilni s lodziovym zabradlim ,RAILOG" s profily 60 mm, 80 mm a 100
mm.

Firma SCHNEIDER construction s.r.o. ma vypracovany technologicky postup pro vyrobu
(déleni, frézovani profill) dle peoZadavkl a montaz zasklivactho systému ,WINLOG".
V8echny zasklivaci systémy jsou vyrabény die platnych wvyrobnich dokumentaci pro
jednotlivé zakazky.

Podrobny popis produktu a jeho kotveni je popsano v ,Protokolu o vysledku posouzeni
systému fizeni vyroby" &. 070-061738 vydal TZUS Praha, s. p. dne 24. srpna 2022

Montaz zasklivaciho systéemu WINLOG se provadi do otvoru, ktery je pfedem piesnd
zameéfen a nasledné vyroben na miru pro kazdy jednotlivy otvor.

Povrchova Gprava zasklivaciho systému WINLOG je provedena ELOX (8 odstind) nebo
KOMAXIT v barevnych odstinech RAL dle poZzadavku zéakaznika.

Jedna se o bezrdmovy, posuvny a otoény zasklivaci systém WINLOG" montovany na
hlinfkova zabradli ,RAILOG", vyuzivany hlavné pro lodzZie, balkény, terasy, zimni zahrady
apod.

Dle prohlaeni Zadatele nedoSlo od doby certifikace kjiné zasadni zméné technologie
vyroby a vstupnich materialQ.

1.3 Technicka specifikace, popf. technicke pfedpisy (v platném znéni)

CSN EN 1999-1-1 .Eurckéd 8. Navrhovani hlintkovych konstrukef - Cast 1-1
Obecna pravidla pro konstrukce”

CSN 73 0810 ,Pozarni bezpelnost staveb - Spoleéna ustanoveni”

1.4 Seznam ostatnich podkladt pouzitych pfi dozoru (v platném znéni)

= [nterni pfedpis IP €. CO00AQ70 ,Provadeéni dohledu nad certifikovanymi vyrobky" vydal
TZUS Praha s.p.

= Interni pfedpis [P & 0000AO66 ,Posouzeni systému fizeni vyroby" vydal TZUS
Praha,s.p.

= Protokol o vysledku posouzeni systému Ffizenf vyroby & 070-061738 ze dne 24. srpna
2022 vydany TZUS Praha, s. p. - pobolka Ostrava

* Kopie certifikatu systému managementu jakosti dle EN 1SO 8001:2015 spole¢nosti
SCHNEIDER construction s.r.o., pro vyrobu a montaz stavebnich prvkirRekonstrukee,
modernizace, opravy a udrzba budov reg.&. CZ21/1229, vydaqiﬂfﬁﬁ&-lﬂ?f.c;e::h
Republic s.r.0., & 3231 dne 8.9.2021 s platnosti do 7.9.2024 Irr.i:j‘ & f' \
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Staticky vypocet pro zasklivaci systém WINLOG typ bezramovy posuvny dle eurokddi
vydal Ing. Mojmir Kondr, CKAIT 0201887.

Staticky vypocet pro zasklivaci systém WINLOG typ bezramovy otoény dle eurokod(
vydal Ing. Mojmir Kondr, CKAIT 0201887.

EC Prohldseni o shodé — Tepelné tvrzena bezpecnostni skla (SAINT-GOBAIN GLASS
SOLUTIONS CZ, s.r.0.).

Inspekéni certifikaty 3.1 (EN 10204) k hlinikovym profilim WINLOG {Sapa Profily a.s.).
Vyrobni dokumentace konkrétni zakazky

Dokumentace QMS a SRV:

- Pfirucka jakosti QM-SCH.

- Smérnice SMQ 04/03 ,Rizeni zaznam( ¢ kvalité®,

- Smérnice SMQ 07/05 ,Rizeni monitorovacich a méficich zafizeni*.

- Smernice SMQ 08/01 ,Kontrola a zkouseni*.

- Smérnice SMQ &.08/02 ,Rizeni neshodného produktu®.

- Smernice SMQ 08/03 ,Opatreni k naprave a preventivni opatieni”.

- Organizani fad spoleénosti, popisy funkénich mist, matice odpovédnosti.

TP 07/03/01 ,Proces vyroby montovanych hiintkovych konstrukei tfidy provedeni EXC2
dle CSN EN 1090-3".

Technologicky postup vyroby a montazni postup zasklivactho systému ,WINLOG" typ
bezramovy posuvny a bezramovy otodny.

Dokumenty k pouZitym vstupnim materidlim (dokumenty kontroly k pouZivanym
hlinikovym profilim, nerezovym Sroubam, vrstvenému bezpeénostnimu sklu, kotvam
Hilti aj.).

Normy pro navrhovani (CSN EN 1991-1-1, CSN EN 1994-1-1, CSN EN 1999-1-1)

CSN EN 1998-1-4 ,Eurokéd 9: Navrhovani hlinikovych konstrukci - Cast 1-4: Za
studena tvarované plogné profily”

CSN 73 02125 ,Geometrickad presnost ve vystavbé. Kontrola pfesnosti. Cast 5
Kontrola pfesnosti stavebnich dilc(”

CSN EN §73-1 ,Hlinik a slitiny hlinfku - Chemické sloZeni a druhy tvafenych vyrobk -
Cast 1: Ciselné oznadovani*

CSN EN 573-3+A1 ,Hlinik a slitiny hliniku - Chemické sloZeni a druhy tvafenych
vyrobki - Cést 3: Chemické slozent a druhy vyrobkd”

CSN EN 755-2 ,Hiinik a slitiny hlintku - Lisované tyce, trubky a profily - Cast 2:
Mechanické vlastrnosti”

CSN EN 10204 ,Kovové vyrobky - Druhy dokumentt kontroly”

1.5 Informace o pfedchozim dozoru

Predchozi dohled byl proveden v obdobi: Eervenec - srpen 2023, proved TZUS Praha, s. p.
— pobo&ka Ostrava s kladnym vysledkem..

2 Prabéh dozoru

2.1 Datum provedeni:
Zahajeni dohledu 12.07.2024, provedeni provérky SRV dne 18.07.2024.
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2.2 Dozor vykonali:

Vedouci posuzovatel: Ing. Stanislav Zrza
Posuzovatel: Stépan Galik

2.3 ZpGsob a rozsah dozoru

Byl proveden pravidelny dozor zahrnujici posouzeni a hodnoceni systému rizeni vyroby
z hlediska jeho souladu s technickou dokumentaci, zajiSténi jeho radného fungovani a
schopnosti zajistit shodu viastnosti produkiu s pozadavky technicke specifikace v rozsahu
stanoveném technickou specifikaci CSN EN 18989-1-1 a CSN 73 0810.

2.4 Vysledky posouzeni systemu fizeni vyroby

Vysledky z dozoru jsou uvedeny v zaznamu z provérky systému fizeni vyroby, ktery je
archivovan v prvotnich zaznamech o posouzeni a byl v kopii pfedan vyrobci. V prlbéhu
dozoru nebyly zjistény neshody.

3 Vyhodnoceni vysledki dozoru

3.1 Vyhodnoceni systému fizeni vyroby

e Technicka dokumentace vyrobce SCHNEIDER construction s.r.o. obsahuje popis
systému fizeni vyroby vy$e uvedeného vyrobce.

« Pfi posuzovan! systému fizeni vyroby se postupovalo podle kritérif uvedenych
v technické specifikaci CSN EN 1999-1-1 a CSN 73 0810.

» Systém fizeni vyroby je v souladu s technickou specifikaci.

= Neshody nebyly zjistény.

¢ Rozsifeni vyrobkl nebylo pozadovano

= Zaznam z provérky systému fizeni vyroby u vyrobce pfi dozoru je uveden v pfiloze 1.

3.2 Vyhodnoceni dodrzovani podminek platnosti certifikatu

= Od certifikace nedodlo ke zméné technologie vyroby zasklivaciho systému ,WINLOG”
ani ke zméné systému fizeni vyroby u vyrobce.

= U produktu nedoslo ke zménam okolnosti, za kterych byl certifikat vydan

4 Zaver
Pfi dozoru bylo zjisténo, Ze

o systém fizeni vyroby odpovida technické dokumentaci a je zajisténo jeho fadné
fungovani.

Zjisténi a zavéry uvedené v této zpravé plati za pfedpokladu, Ze nedojde ke zméné
skuteénosti, za kterych byle poscuzeni provedeno.

§ Prilohy

1. Provérka systému fizeni vyroby u vyrobce pii dozoru 2024
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KONTROLN! LIST
systému Fizeni vyroby

[_] pfi po&ateéni provérce” [X p#i dohledu

) pocdtedni provérka se provadi formou audity

Vyrobek: WINLOG - zaskllvaci systém, typ bezramovy | Zakdzka &.: 2070180017
posuvny a bezramovy ototny
Vyraobce: SCHNEIDER construction s.r.o., Datum auditu: 18.07.2024
Promyslova 957/5, 74723 Bolatice
Vyrobna: SCHNEIDER construction s.r.o., Vedoucl posuzovatel {VP):| Ing. Stanislav Zrza
Primyslova 857/5, 74723 Bolatice Postizovatel (P): p. Stépan Galik
Technicka CSN EN 1999-1-1 Zasklivaci systém ,WINLOG" =
specifikace: | SN 73 0810 typ bezramovy posuvny a bezraimovy otoény
CH auditu posoudit shodu SRV s kritérii auditu, posouzeni schopnosti SRV zajitovat, 3e vyrobky spliiuji pisludné pozadavky

Rozsah auditu | wirobna, laboratofe, sikdadovaci prosiory ve vztahu k uvedenému wirobiku v rozsahu vymezeném timtc kontrolnim listem

Kritéria auditu | patadavky NV & 163/2002 Sb., ve znén! pazdéjiich pledpisi, technické specifiace, dokumentace SRY

Pribéh audify | fas 2a CQ Einnost misto audity ucastnici audity
8.00-815 VP tvodnl jednén! kancelaf zastupce vyrobce zastupce vyrobee
815~ 1500 | VP posuzovanl SRY vyroba, laboratofe, sklady plistudni odpovédni pracevnici
1500 -15:15 | VP zavéredné jednani kancelar zastupce vyrobce zastupce vyrobce

Klasifikace pindnl poXadaviku: C - poZadavek spinén (shoda)

R - poZadavek spingn s dil&mi nedostatk;} {mané vyznamna neshoda)

NC - pozadavek nespinén (vyznamna neshoda)

Pot.
¥ Po2adavek c R | NG Poznamka, z]istani, dikaezy

1 | Deklarace vyrobku a Gvodn! zkouska typu

Jsou jednoznaénd stanoveny a definovany | K| O 0O

vyrobky, pro kieré se provihule SRV? Ano

Bylo fadné provedent posouzeni viastnosti

vyrobku na zakladé zkousky, vypodtu, tabuikovych
b [hodnotou nebo popisné dokumentace {potaten! B 0| 0O Ao
zkouska typu)?

2 |Organizace

Anoc

Vyrobce méa popsany, zavedeny a
certifikovany systém QMS dle pozadavk(
a Ma vyrobce zaveden systém managementu (napf, = 0Ol 0 180 9001.2015

dle EN IS0 8001)? Dokumentace je nadéle tvofena: Pfirutkou
managementu kvality ozn. QM-5CH,
Smérnicemt ozn. SMQ a Technologickymi
postupy ozn. TP

| Registraéni . cent.. CZ21/1228
B | Pokud ano, ma platny cettifikat? Kym byl vydén? X ot W |;: g [Mydan: SGS ICS Czech Republic s.r.o.,

| €. 3231 dne 8.9.2021 s platnosti do 7.9 2024

Je vytvoFena piirucka SRV nebo je SRV 52
¢ | zakomponovan do stévajici dokumentace QMS Ang, I|
vyrobce? =)
&/

&/
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2.1 | Odpovédnost a pravomot
Jsou definovany odpovédnosti pracovnik( v ramei
SRV za: pfezkoumani pozadavku zékaznika, Obecnd v PHiruéce kvality
nakupovani surovin, materialu a vyrobkl BIOlO . ick
3 | ovlivijicich kvalitu vyrobiu; fizent vrobniho Dg‘a““fé v Technologickém pastupu
procesu; kontroly a zkouseni; identifikaci, ol Pl =R AT
sledovatelnost a uvelnéni k distribuci; ?
b Je stanovena osoba opravhéna vydat prohiaseni o 7 0Olo | Ano
shodg? = Kamil Schneider
Ano
Odpovédnost z hlediska celé spolednosti
. B ) . SCHNEIDER construction s.r.¢. - pfedstavitel
)
¢ | Byl jmenovan pledstavitel vedeni pro SRV? Mg O vedeni — Kamil Schneider.
Cdpovédnost z hlediska zamednicke dilny —
zodpovida vedouci zédmednicke dilny
Ang
d Mg patfiéné pravomaci k zavedeni a udrzovani B(O|l0O Obecnd v Plirudee kvality
SRv? Cetailné v Technologickém pastupu
| Organizace a flzen! provozu”
2.2 | Prezkouméni SRV vedenim
[
Provadi se pfezkoumani SRV vedenim alespon N
8 | icdnou za rok? EH OO . Datum posledniho pfezkoumani — 20.1.2024
b | Jsou dostupné zaznamy o prezkoumani? < ) | 0 | Ano, Zprava o prezkoumani QMS vedenim
3 | Postupy Hzenl
3.1 | Rizenl dokumentii a zéznamd
= Existuje postup vztahujicl se k fizeni dokumenti BElolo Ang
a zaznam( vyznamnych pro pozadavky SRV? PHirudka kvallty
Jsou v postupech popsany odpovédnosti za
b schvaleni, vydavani, distribuci, fizeni internfch E |:| [:| Ano
a externich dokument( a zaznam( a pro Prirucka kvality
zpracovani, vydani a zaznamenani zmén?
Anc
Technologicky postup veetné dokumentace
potfebné k vyrobé (staticky vypaodat,
vykresova dokumentace, Kontralnf zkugebni
Jsou na prisiugnych mistech platné dokumenty plédn) v P;sen;ne go_dzt;é “]' kanceiaf]
¢ | potfebne pro fizeni (véetn@ pFipadnych potfebnych | X} | [ | [T | vedoucihe zémecnicke diiny. _
navod( a instrukci)? Prezentovanc r}a Zakazce ,Stavebni
spoletnast Sufik s.r.0.", objekt - bytovy dim
Na Doling §, Vaclavovice” {vkresova
dokumentace zabradii, skutetné rozméry
jednotlivych pozic, Kontrolnt zkusebni plan
s vysiedky kontrolnich bod{).
Jsou identifikovany externf dokumenty {(normy,
d | pravni pfedpisy atp.} potfebné pro realizaci XIi1O | O |Anre
vyrobku? |
3.2 | Smluvni dodavatels a vstupni materidly a suroviny
Ma vyrobce zpracovan a schvélen pfehled Ano
a | smluvnich dodavatelll, ktefi maji viiv na kvalitu E I:I |:t Vyrobee provadi pravidelng (1x roéng)
vyrobk(? hednoceni dodavateldl materiall a sluZeb
| Ano
b | Stanovil vrobce tpiné pozadavky na vstupni ;TE—EI‘-\ PoZadavky na vstupni materigly pro
materialy zajisfované formou smiuvnich dodavek? %'.W ar g cenifikovany wirabek jsou uvedeny v )
! % {iechnologickém postupu, zodpovidd vedouct
- [aF f == 7| Z#¥metnické diiny.
Stanovil vyrobce systém kontroly pinéni svych I @ '.l:l 5 | Anb, na jednotlivé zakézky je zpracovavan
lpoiadavk& pro smiluvni dodavky? 1 % | | [;[ Fﬁl:}ntr-nhi zkuSebni plan (KZP).
B b/
2 -
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Stanovil vyrobce poZadavky na viastnosti vstupnich Ana
surovin? M4 doloZeny viastnosti vstupnich K pouzivanym matertaldm jsou k dispozict
d |materialt (certifikaty, prohtageni o X | OO | [ |dokumenty kentroly dls EN 10204,
shodé/viastnostech, atesty apod.)? Predlozen Inspekéni certifikét 3.1 na Al profi
| i | ze slitiny EN-AW 8080 T86
p . che | Ano, v souladu s KZP na kaZzdou zakazku,
& Kontroluje vyrobce vlastnost[-vstupnich materiall % [] | Prezentovano na zakazce ,Stavebni
v sculadu s kontrolnim a zkusebnim pldnem? spoletnost Suik s.r.0."
Je stanoven postup v plipadé nevyhovuijicich v | - .
f vstupnich materiit? X | [ | [0 | Anc, uvedeno v Prirugee kvality
' Ano
Skladuje vyrobce vstupni materialy tak, aby R OO Skladovani vstupnich materiald ve
9 | nedoslo k jejich znehodnoceni? vyhrazenych prostorach zamecnické dilny a
plilehlych skladovacich prostorach.
3.3 | Viyskyt nebezpednych litek
Identifikoval vyrobce nebezpedi a pozadavky ]
a |tykajici se nebezpednych latek v posuzovaném BiO|O
produktu? | Nebezpeéné latky jsou identifikovany na
M ] iy jednotlivych pouzivanych vstupnich
b | Zjistuje vyrobce vyskyt nebezpecnych latek? E | O materidglech (Al profily, vrstvené bezpe&nostni
sklo, spojovacl material).
Je zafisténo, Ze nebezpefné latky nepfekrofi
© | platné limity v mist& pouziti? B OO
4 | Rizeni viroby ;
Ano
Technologicky postup Organizace a fizenf
provozu —~ zamednické dilna”.
a | J¢ vyrobni proces popsén technologickym nebo B | [] | [ | Soucasti Technologického postupu je
vyrobnim pfedpisem? podrebny pepis vyroby v jednotlivych krocich,
ktery je uveden v dokumentu Proces vyroby
zasklivaciho systému WINLOG" typ
S hezramovy posuvny a bezrémovy oloény
Ano
Technelogicky pestup vietnd dokumentace
p |Jsou na plislusnych pracovnich mistech k dispozici Ol ol 0 potfebné k vyrob# (staticky vypotet,
aktualni technologické nebo vyrobni pfedpisy? vykresova dokumentace, Kontroin! zkugebni
plan} v plsemné podobé v kancelafi
1 vedouciho zédmednické dilny.
¢ | Jsou tyto piedpisy aplikovany a dodrZovény? X100 A
4 | Existuji postupy pro vstupnf identifikaci a kontrofu Blolo Ano
materiall? | Kontroini zku§ebni plan (KZP) na kazdou
= - 3 — zakazku.
e E;:st_\ig tgnér;::'-tupy pro identifikaci a kontrolu materiald K | (3| O |rrediozen KzP na vyrobu a montas Al
Pl vyrooe: ‘véabradli pro zakazku ,Stavebni spoleénost
== x —— . ufik s.r.0.", objekt - bytovy diim Na Doliné
f ﬁ;;z;u;égzgt;%{(g;o vystupni identifikact a kontrolu K | [0 | ] |5.vacavovice". Jedna se ¢ dokonéenou
yenvy ) | zakazku u které probéhla montdd.
Anc
Jsou v priibéhu vyrobniho procesu vedeny . .
g . : . P B(0O| O Zaznamy jsou provadény do Kontrolniho
zaznamy @ jsou vyuZivany pro jeho fizeni? zkudebntho plénu pro konkrétni zakézku.
Ano
Je adrZba strojntho a mdfictho zafizent Udrzba strojniho a méficthe zatizeni je
h | vykonavana fadné, pravideing a je pravidein& planovana a provadéna.
dokumentovana? 2éaznamy z provadéné (driby, oprav a revizi
— jsou uchovavany.
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Ano
Persondél zapojeny do vyroby je dostatefné
kvalifikovan a vyikelen pro ebsluhu a Udrzbu
vyrobniho zaffzeni.
Navody na obsluhu vyrobniho zaffzeni jsou
- . k dispozici u Jednotlivych strojd.
Je personal zapojeny do vyroby dostatedng ) )
I | kvalifikovan a vy$kalen pro cbsluhu a Gdrzbu X | O] 0 :Z/Ymgce pié"_"'u: Drgvi_d::f; lf‘k("a”i personalu
vyrobniho zaffzeni? améstnanci zamegnicke dllny jsou
prokazatelnd seznameni s Technologickym
postupem Organizace a fizen! provozu -
zameénicka dilna", s obsluhou vyrobnich
zatizeni a Fzenim tdrzby. Doklady ¢ vzdélani
& kvalifikaci jsou zaloZeny v osobnich
sloZkach a uloZzeny na personalnim Gseku.
Jsou véechny procesy a postupy vyroby
i | zaznamenéavany v pravidelnych intervalech nebo X | O |Ane
nepfetrzité {automaticky)?
Ano
Jsou neshody ve vyrobé (poruchy, odchylky Neshody jsou identifikovany a fedeny
K vyrobniho nastaveni, vysledky mezicperatni 5 010 v souladu s PHrugkou kvality.
kontroly atp.} identifikovény a feseny? Jsou vedeny | = Veskeré reklamace jsou evidovany a feSeny
plislugné zdznamy, véetnd vysiadkl feseni? v souladu s pestupem uvedenym v Plirudce
kvality.
Je vyrobek pfedavany na sklad Fadné o -
l ide;)t,iﬂkovén? 4 X | 0O Vyrobek je balen do mirelonu, Na obalu je
uvedena jednoznaéné identifikace vyrabku.
Je wrebek identifikovatelny az do mista prodeje
M | (pivod atyp)? O | O [an
§ | Kontroly a zkousiky
$.1 | Obocnd
& Je zpracovan plan kontro! (vstupni, mezioperadéni, BlOlO Ano
vystupni)? KZP na kazdou zakazku
b | Je dodrzovan zplisob a &etnost kontrol? &= ] O] f.'\i:ozéznamy v KZP
Ano, vyrohce urdil méfidia potfebna k zaji§téni
procesu vyroby.
Organizace stanovila méfiei a zkugebni
Stanovil vyrobce vybavenl, zafizenim méfidia zaflzeni. PledloZen ,Seznam méficihc a
¢ potfebna k zajisténi procesu vyroby, kontroly a Bl OlO kontralnthe zefizen!".
zkouseni {nebo odpovidajici subdodavatelske Smamice SMQ 07/06 ,Rizenl monitorovacich
zajisteni)? a méficich zatizeni"
PiedioZen seznam méfidel pouZivanych
v zameénické dilng {fizeno v el. padobé u
| metrologa spoleénesti —~ Karmnil Schneider).
Jsou takto uréend méfidla k dispozici pro )
d |pfedepsané kontroly a zkousky na pFisiugnych X | O | Ane
mistech?
Jsou pracovnict vyevideni pro pfedepsané kontroly
€ la zkoudky? Jsou dostupné zdznamy o vycviku? E 0|0 fane
M vyrobce dofoZenu zplsobilost ptipadneho 7 W o, M n:of T T e o
f s;bdgd::atelského subjekiu pro provadéni s LB E sta?ir':k s osouzeﬁi vyrobku - njé :ﬂjo?;n;:
Faoisr =1 Ll 2] Kondr, GKAIT 0201887
ol 2 IR
N, h
"\-J_.\_' A4S y
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6.2 | Zkulebnl zatizeni
Je u méfide! trvale zajidtovana jejich metrologickéa = | O N Ano
a | spravnost {ovéfeni, kalibrace? Jsou stanoveny . . N
Zetnosti kalibrace? : dle Planu ovéfovani a kalibrace
| Ano
Pfedloten:
KL &. 2303429 pro Uhelnik zameénicky-
pfilozny 90° HxL = (160x100) mm, Kimex
Jsou dostupné zaznamy o metrologickém ovéient 0 ev.&, 5385, vydal UNIMETRA, spol. s r.0. dne
b a kalibraci? & O ol
Posuvné méfitko ev. & 11L01839, rozsah 0-
160/0,05 mm, KL & 2303421, vydal
UNIMETRA spol. s r.o, dne 21.03. 2023
KL méfidel jsou uloZeny u metrologa
spoleénosti,
u . . < - Anc
¢ | Je zafizen! nezaméniteIng identifikovano? 2y B ] vyrobnim pfip. identifikaénim &islem
Ano
a | i postupy o obstuns zaizent R | O | O |gseomtiowmpmids oty rocbsuny
strojl.
5.3 |Cetnosta misto kontrol, vzorkovini a zkousek
Je k dispozici dokument popisujici detnost
g a podstatu kontrol? & [ [ |Ane
b Je stanovena Cetnost vzorkovan! a zkoudek E . ] Ano
v souladu s prislugnou technickou specifikaci? v KZP na zakazku.
¢ | Je dodrZena Getnost pfedepsanych zkousek? E O O |ane
Jsou zkoudky pfedepsanym zpiscbem
d vyhodnocovany? & 0| O jane
6§ | Ziznamy
1
2 Ma vyrobce stanoveny postupy pro fizen! 0Ol O Ano
dokumentll a zaznam tykajicich se SRV? Prirudka kvality
b | Jsou zdznamy Fadnd vedeny? K| OO0 | I |Ano
Jsou zaznamy k dispozici na urdenych mistech
© | a po stanovenou dobu? 3 [ [Ano
7 | Rizenf neshodnych produkth
Je k dispozici dokumentovany postup pro ] Ano
nakladani s neshodnymi vyrobky, ktery zajisti PHrutka kali
o |identifikovatelnost neshodného vyrobku & oddélent Blolo ucka kvaiity ) i
neshodného vyrobku od ostatnich a ktery stanovi Pro fizeni reklamact ma vyrobce k dispozici
odpovédnost za poscuzeni neshodnych vyrobk a e[ektrom‘?kou evidenci reklamaci v programu
opravniénost o nich rozhodovat? JVISION".
Jsou zaznamenany vsechny piipady vzniku Ang
b | neshodnych vyrobkl (vEetné téch, které se vztahuji | B | [C] | [J | vyrobce vede Evidenci neshod a Evidenc
ke stiznostem zakaznika)? reklamaci.
Jsou vechny piipady neshodnych vyrobkd) =
5 prodetieny? X D Ano
d |Jsou pfijimdna piiméfena opatfent k napravé? O Ano
5/6 ——
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8 | Skladovéni, manipulace a doprava
Ma vyrobce dokumentovany postupy pro Ve
" skladovani, manipulaci a dopravu? X O | O [Ano
Jsou v ramei SRV stanoveny odpovédnosti za
€ | skiadovéni , maniputaci a dopravu vyrobku? =] O L1 | Ano
Jsou skladovaci prostory pfiméfené charakteru
d |vyrobki a zajigtuji ochranu hotového vyrobkupfed | X1 | (] | [ [Ano
podkozenim nebo znehodnocenim?
9 | Balen|
Ano
s Je zajisténo baleni_ a znageni vyrobkl v souladu X|lO|lO Vyrabek jg balen do mirelonu,
s pristusnou technickou specifikaci? Na obalu je uvedena jednoznadna identifikace
vyrobku.
b Zabrahujt metody pouZivané pro baleni vyrobku ¢ Ano
degradaci jeho viastnosti?
Pokud existujf zdsady pro manipulaci a skladovani, Ano
¢ | které musi dodrZet zakaznik, uvadi vyrobce tyto (] ! ] Vyrobek do stavby zpravidla zabudovava sdm
zéasady na obalu nebo v privodnich dokladech? | vyrobee.
10 | V¥evik pracovnikil {viz té2 4.g & 5.1.b)
| | Ano
a Ma v?ropce stanoveny postupy pro vyevik %] ] 0 Vycvik persondlu probihé die Prirudky kvality.
pracovnikd, kiefi pracujl v systému SRV? Zpracovan roénf plén Skolenl v&. odbornych
$koleni,
b | Jsou tyto postupy udriovény? K| O3 |ano
B Anio
. i Doklady ¢ vzdélan! a kvalifikaci jsou zaloZen
Jsou dostupn namy o vycviku? Y jsou zalozeny
ST e pre zaznamy o vcviky x| O | O v osobnich slo2kach a uloZeny na
| personalnim Useku.

Zjistéry, poznémiky, ditkazy:

Na zaver provedeného auditu / v pribghu zavéreéného jednani vedouci posuzovatel / posuzovatel seznamil
cdpovédného zastupce vyrobce se zjisténimi z auditu.

Zastupce vyrobce zjlsténi z auditu pochopll, souhlasi a své souhlasné stanovisko svym podpisem stvrzuje.

Za COV Za vyrobce
Datum 18, 7. 2024 Datum 18.7. 2024
Ing. Stanislav Zrza p. Kamil Schneider
Jméno Jméno i
p. Stépan Galik | ".II
e — II 1
P 7
.t:'.;@-\.'q:."-a& If ||.- 'w.'.:'_: |
Ly e
Podpis Bodpls—— = F_:\'l ) :Z ( e
"1-'-'.h._:| DJ A /
a =1 Lt | =

Systém fizeni vyroby je uﬂ%ﬂ jake vyhovujici, pokud 2adny pofadiwg "ﬁ;h'gil'ﬁm" fi NC a pokud vyskyt pozadavki klasifikovanych R

je mensi nez 20 % viech odpovdi.

C: shoda, po2adavek spinén
R: méné vyzrnamna neshoda, nutno adstranit ve stanoveném terminu
NC: vyznamna neshoda, musi byt odstranéna piad rozhodnutim o certifikac

Pti zjisteni vyznamné neshody (NC} a ménd vyznamné neshogy (R} je nutno zpracovat Zaznam o neshodach.
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